Universidad
Y UCA |

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES

TECNICAS

C15-S02-16

Servicio para la obtencion de resultados de
caracterizacion de un conjunto de 12 paneles de
titanio soldados mediante TIG con destino al
Laboratorio de Corrosion en la Escuela Superior
de Ingenieria (ESI) de la Universidad de Cadiz
en el Campus de Puerto Real

PRESUPUESTO BASE DE LICITACION:
33.065,85 euros

IVA: 6.943,83 euros

TOTAL, IVA INCL.: 40.009,68 euros
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PRESCRIPCIONES TECNICAS

1 DESCRIPCION
El presente Pliego tiene por objeto especificar las condiciones técnicas que regulen la adquisicion de
un Equipo de fabricacién aditiva basado en el sinterizado laser de polvos metalicos.
Descripciéon de los trabajos a realizar.
SOLDADURAS

Las soldaduras se realizaran uniendo a tope dos paneles de 300 x 100 milimetros y el cordén se

realizara en el lado de 300 mm.

La empresa adjudicataria suministrard las cantidades necesarias de los siguientes materiales:
e Ti6Al4V 1.6 mm de espesor
e Tipuro de 1.6 mm de espesor
e Ti6Al4V de 4 mm de espesor
e Tipuro de 4 mm de espesor
Se deben suministrar al menos dos paneles con cada una de las siguientes soldaduras:
e TiGAl4V - Ti6Al4V de 1.6 mm de espesor
e Ti6Al4V - Tipuro de 1.6 mm de espesor
e Tipuro - Tipuro de 1.6 mm de espesor
e Ti6Al4V - Ti6Al4V de 4 mm de espesor
e Ti6Al4V - Tipuro de 4 mm de espesor
e Tipuro - Tipuro de 4 mm de espesor

La empresa adjudicataria se encarga de adquirir la materia prima, cortar el material y soldar mediante

TIG de acuerdo con lo especificado en la norma aeronautica.

La empresa adjudicataria suministrard los doce paneles soldados, junto con un informe en el que
queden incluidos los datos de la monitorizaciéon del soldeo y los resultados de la inspeccién mediante
Rayos X de cada una de las probetas preparadas.

Entregable n° 1: Informe de la monitorizacion del soldeo de cada una de las doce probetas
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Entregable n® 2: Informe de la inspeccion mediante Rayos X de cada una de las doce
probetas

CARACTERIZACION

Los paneles soldados seran caracterizados utilizando los criterios establecidos en la norma AIRBUS
AIPS01-04-001 en la que se establecen los requerimientos generales para soldadura de materiales
metalicos

1.- Calidad externa de la soldadura

Antes de realizar ninguna operacién sobre las probetas soldadas se realizard una inspeccién visual de
la soldadura. Debe suministrarse imagen macrografica del cordén. Debe indicarse si se producen
cambios de color de acuerdo con lo indicado en la Tabla 6 de la norma AIPS 01-04-008. Cualquier
cambio de color fuera de lo indicado en esta tabla serd considerada como no conforme. Las doce
probetas que se suministren deben ser conforme con respecto a lo establecido en la tabla 6 de la AIPS
01-04-008.

Entregable numero 3: Informe de la inspeccién visual de las 12 probetas que incluyan imdgenes
macros de cada una de ellas.

2.- Calidad interna de las soldaduras
Estudio microestructural

Las muestras seran preparadas para su inspecciéon metalografica de acuerdo con lo establecido en la

norma ASTM E3.

Las muestras se examinaran metalograficamente en seccién transversal perpendicular a la soldadura y

se examinaran a la magnificacién adecuada para estudiar los siguientes aspectos:

Macrograffas con medidas de profundidad y anchura del cordén de soldadura y evaluacion de

decoloraciones e imperfecciones geométricas.

Micrografias con caracterizacién microestructural (identificacion de fases) y determinacién de capa

alfa.

M¢étodo de preparaciéon metalografica e Identificacion de fases segin ASTM E3
Estudio microestructural s/ EN3114-1 y EN3114-3

Determinacion capa alfa segin ASTM E 407

Evaluacién de decoloraciones e imperfecciones geométricas segun: AWSD17.1, I+D-P-181, AIPS01-
04-008, AIPS01-04-017, AIPS01-04-013 y ATPS01-04-001.

Entregable namero 4: Informe del estudio microestructural de las doce muestras.
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Estudio de propiedades mecanicas

Medidas de Dureza (HV 5). Normativa aplicable AIPS01-04-001, EN 2002-7 y UNE-EN-ISO 6507-
1.

Petfiles de microdureza (HV 2). Cada perfil, realizado en seccién transversal debe incluir al menos 5
puntos en la direccién perpendicular al cordon de soldadura. Normativa aplicable EN 2002-7 y
UNE-EN-ISO 6507-1.

Ensayos de traccién, que incluya determinacién de limite elastico, resistencia maxima y % de
elongaciéon. También se debera evaluar la zona de rotura y se debera identificar mecanismo de

fractura. Normativa: AIPS01-04-001, EN 2002-001 y ASTM-ES.
Ensayos de Doblado: s/ ISO 5173 o EN 2002-6
Entregable nimero 5: Informe del estudio de las propiedades mecanicas de las doce muestras,

En la siguiente tabla se resumen el nimero minimo de cada tipo de ensayo que debe ser realizado a
cada panel y al total de los doce paneles.

Tipo de ensayo Ensayos por panel Nﬁrr;;rs(;;(::l de
Traccién 4 43
I;icci?;ado 4 48
Bending 4 48
Mecanizado bending 4 48
Macros 2 o1
Micros 2 o4
Alfa 2 )
Dureza 2 o1
ﬁ?cij)sdiieza 2 24

1. NUMERO DE LOTES EN QUE SE DIVIDE EL CONTRATO (SI PROCEDE): 1

2. UBICACIONES FiSICAS DE DESTINO DEL MATERIAL:

Laboratorio de Corrosién en la Escuela Superior de Ingenierfa de la Universidad de Cadiz en el
Campus de Puerto Real, Avda. de la Universidad s/n, 11510 Puerto Real (Cadiz).-
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3. VARIANTES: No procede.

4. PRESUPUESTO DE LICITACION/NEGOCIACION.

4.1. IMPORTE MAXIMO DEL CONTRATO, IVA EXCLUIDO:
33065,85 €

4.2. IMPORTE DEL IVA:
6.943,83 €

4.3. IMPORTE MAXIMO DEL CONTRATO, IVA INCLUIDO:
40.009,68 €

OBSERVACIONES: El nimero de prestaciones podra aumentarse con respecto a los indicados en

el Pliego de Prescripciones Técnicas, caso de obtenerse un precio inferior al presupuestado como
consecuencia de la baja ofrecida por los licitadores hasta agotar dicho presupuesto, no siendo
necesaria la modificacién del contrato.

5. PLLAZO DE GARANTIA MINIMO:

Durante la ejecucién del contrato.

6. PLAZO MAXIMO DE ENTREGA / EJECUCION DEL CONTRATO: MAXIMO UN
MES.
La ejecucion del mismo deberd realizarse, en todo caso, como maximo antes del 15 de julio de 2016, ya
que la fecha para la justificacién del Proyecto esta fijada el 31 de Julio de 2016 en la que se tendra que
incluir el Acta de Recepcion y la Factura.
El incumplimiento de dicho plazo de justificacién por causa imputable al contratista serd causa de
resolucién del contrato, incurriendo en responsabilidad por los dafios v perjuicios que a la Universidad
ueda ocasionat.

7. DOCUMENTACION ESPECIFICA A PRESENTAR POR LOS LICITADORES: No procede.

8. CONDICIONES DE ASISTENCIA TECNICA:
A la finalizacion de los trabajos, la empresa adjudicataria entregara un INFORME de los resultados al

investigador responsable, junto con los restos de los paneles soldados y las probetas ensayadas.

9. ENTREGA DE BIENES COMO PARTE DEL PAGO DEL PRECIO DEL CONTRATO: No
procede.

10. SOSTENIBILIDAD

Deberan adoptarse medidas que satisfagan la Declaracion de Politica Ambiental de la Universidad de Cadiz,

que fue aprobada en Consejo de Gobierno el dia 20 de junio de 2006 y apatrecié publicada en la pagina 56
del BOUCA No 46 de fecha 27 de junio de 20006, y en la que se dice “Promuover el consumo responsable. Articular
medidas y procedimientos a favor de un consumo mas responsable cvitando, en la medida de lo posible, asociar la

imagen institucional de la UCA a productos y/ o empresas que se alejen del modelo de sostenibilidad que esta declaracio

defiende”.
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La/s emptesa/s que resulte/n adjudicataria/s seguird/n las siguientes indicaciones en la ejecucion

del contrato, dirigidas hacia la proteccién medioambiental:

- Serd/n responsable/s de la limpieza y retitada final de envases, embalajes, restos de obra,
basuras y todo tipo de residuos generados en la zona de trabajo. El contratista se hara cargo de
sus residuos y envases, tramitandolos a través de gestor autorizado y si es posible, procurando
su reciclaje.

- Se comprometerd/n en todo momento a minimizar las molestias sobre su entorno, como
generacién de ruido, emisién de polvo, olores, etc., para lo cual aportard los medios necesarios
para ello.

De igual forma, se exigira en los mismos términos, a las empresas licitadoras que realicen la instalacién y

retirada de las muestras.

EL RECTOR, por delegacién de competencias
(Resolucién UCA/R132REC/2013 de 27/09/2013
BOUCA n° 165 de 04/10/2013)

EL DIRECTOR COORDINADOR DEL
CAMPUS DE PUERTO REAL

Fdo.: Juan José Dominguez Jiménez
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